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La giusta aria

Sulle ali deWa fltraZione
\/\

La D. L. G, fonda le sue radici nella gloriosa
Vittorio Veneto citta che nacque il 27 settembre
1866 dall'unione dei preesistenti comuni di
Ceneda e Serravalle assumendo il nome di
"Vittorio" il 22 novembre 1866 in omaggio a
Vittorio Emanuele Il, primo re d'ltalia.

Vittorio Veneto ¢ la citta italiana che fu protagoni-
sta, nella battaglia conclusiva della Prima Guerra
Mondiale nel versante italo-austriaco, combattuta
tra il 24 ottobre ed il 2 novembre 1918, tra Vittorio
Veneto e le Alpi Giulie.

Da allora il nome di Vittorio Veneto, evoca unita
nazionale ed eventi gloriosi.

Vittorio Veneto si caratterizza inoltre per una
vivace attivita imprenditoriale con eccellenze di
rilievo a livello mondiale.

A Vittorio Veneto si insedia la seconda zona indu-
striale piu grande del Veneto, nella quale coesisto-
no attivita artigianali, piccola, media e grande
industria, apprezzate per la loro capacita innovati-
va.

Il testimone dell'eccellenza commerciale traman-
data dalla Serenissima Repubblica di Venezia,
stato raccolto dalle aziende del Vittoriese, in parti-
colare proprio dalla D.L.G., che unitamente
all'operosita e creativita tipiche dei trevigiani, e
diventata, nell'ambito del settore della filtrazione
industriale dell’aria, un’Azienda molto conosciuta
e stimata, anche oltre i confini del Triveneto e non
solo.

Vittorio Veneto



D.L.G. sas

Un Azienda nata familiare

E che é diventata molto “familiare” a chi vernicia!

La D. L. G. (acronimo di Daniele, Linda, Gloria, D- .G

rispettivamente figlio, figlia e moglie del fondato- \=La giusta aria =/
re), inizia I'attivita nel 1994, a Vittorio Veneto. A

Fin dalla sua costituzione, I'obbiettivo dell’ Azien-
da é stato quello di far si che l'aria, inquinata dai
processi di lavorazione ed emessa nell'atmosfera,
risultasse pulita.

Si e cosi introdotta una nuova tecnologia della
filtrazione a secco negli impianti di verniciatura
che fino a quel momento erano realizzati, preva-
lentemente, con il tradizionale sistema di abbatti-
mento all'acqua.

Daniele, Linda e Gloria

D.L.G,, in collaborazione con la Aerofiltri srl, con-
tatto tutti i principali impiantisti, le Autorita Am-
ministrative rilascianti le autorizzazioni alle emis-
sioni in atmosfera, i comandi dei VV.FF.,, gli uffici
dello S.PIS.AL., fornendo ampia e verificata
documentazione attestante gli enormi vantaggi
di questiinnovazione in termini di rispetto
dell'ambiente, di conformita alle normative inter-
nazionali, ed all'indiscutibile riduzione dei costi di
esercizio dell'impianto a secco.

Supporto alla progettazione

La nostra Azienda collabora con i principali
costruttori di impianti di verniciatura, fornendo
supporto per la progettazione degli impianti di
verniciatura a secco, dimensionando il sistema
filtrante per le cabine, realizzando calcoli preven-
tivi di vita operativa del sistema filtrante impiega-
to e stimando le emissioni attese.

Tagliati e cuciti su misura

Oltre alla gamma di prodotti filtranti di alta qualita, la D.L.G. offre anche una varieta
di altri servizi, consulenze, assistenza tecnica su impianti di verniciatura.

Tutti i nostri servizi e le nostre forniture sono realizzate e confezionate a misura del
nostro cliente, come un abito di alta sartoria.

Disponiamo inoltre di altre due Divisioni: “Attrezzature di spruzzo ed assistenza
tecnica”; e “Protettivi legno” che vi invitiamo a contattare per eventuali necessita.
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Adatti ad impiego in
Unita Trattamento Aria

Adatti ad impiego per
condizionamento civile ed
industriale

Adatti ad impiego su
spruzzatrici automatiche

Adatti ad impieghi su
cabine di verniciatura sia
manuali che automatiche,
aperte o chiuse

Adatti alla depurazione di
fumi di saldatura, ossitaglio,
taglio al laser, taglio al
plasma

Le frecce indicano la
direzione dell’aria
nell'impianto

Il rettangolo tratteggato
indica il filtro installato

Adatti ad impiego settore
Automotive e cabine di
verniciatura pressurizzate

Prodotti sempre ad immediata
consegna

Adatti ad impiego settore
ospedaliero, farmaceutico e di
microelettronica

Adatti a trattamento di polveri
industriali di medie e grosse
dimensioni: sbavatura,
smerigliatura, segatura, etc.

Prodotti dal “life cycle cost”
particolarmente ridotti

Conforme alle linee guida della
normativa ATEX




Principali tipologie di Filtri

' BRO ! [ Pieghettato ]

TL

FTR Mé6-F9

Filtro Cielo 600/ \ Filtro Cielo 510

Sinteticici l Prefiltri !

Pacchetto
Separa gocce umidificante Cartucce Hepafilter Sacco filtrante

LI

Manometro [ rasduttore Pressostato Flussostrato

Trattamento

Sintetici

Altri Filtri

Accesori



raccoglivernice® Columbus

HCS -2

\_

Efficienza 98-99 %
Accumulo 8-12 Kg/m2

&:

.

Efficienza 98-99 %
Accumulo 4-7 Kg/m2

HC/2MM
Efficienza 97-98,5 %
g Accumulo 9-13 Kg/m?2

Caratteristiche dei raccoglivernice® Columbus

Struttura
progressiva

| raccoglivernice sono
realizzati con strati di
carta kraft espansa,
sovrapposti e cuciti
assieme.

La dimensione delle
maglie di uno strato &
inferiore a quella del-
lo strato precedente,
realizzando cosi una
struttura ad efficienza
progressiva.

Ampia
gamma

Sovrapponendo vari
strati di maglie di
diverse  dimensioni,
si ottengono svariati
modelli.

E' inoltre possibile
applicare un filtro
finale in materiale

sintetico o in fibra di
vetro, ottendeno una
gamma illimitata di
tipologie.

Rispondenza
alla normativa

Il raccoglivernice &
autoestinguente. Non
propaga la fiamma.

E’ conforme alla nor-
ma EN 12215.

Nessuna “Frase di ri-
schio”

Puo esserimpiegatoin
ambienti Atex.

Elevata capacita
di accumulo
polveri

Grazie alla struttura
progressiva, anziché
omogenea come gli
altri filtri, il raccogli-
vernice accumula le
polveri dell'overspray
in profondita, arrivan-
do a trattenere, in
media, 10 kg/m2 con
punte di 27 kg/m2 nel
caso di un fondo
poliestere.

Trattamento Overspray



Trattamento Overspray

HC
Efficienza 95-97 %
\Accumulo 10-13 Kg/m2

STD
Efficienza 95-97 %

/

g Accumulo 4-7 Kg/m2

PC1

\_

Efficienza 60-75 %
Accumulo 8-13 Kg/m2 )

PC2
Efficienza 75-92 %

&

Accumulo 8-13 Kg/m2 )

Principali vantaggi dell’'uso dei filtri raccoglivernice® Columbus

Emissioni sotto
controllo

L' efficienza dei rac-
coglivernice & stata
verificata in labora-
torio e nelle svariate
tipologie applicative.

La combinazione dei
vari modelli, permet-
te di raggiungere
efficienze di depura-
zione tali da rispetta-
re qualunque livello
di emmissione sia
richiesto.

Lunga vita
operativa

L' elevata capacita di
accumulo polveri, e
la flessibilita di im-
piego, consente l'ot-
tenimento di una
lunga vita operativa
del sistema filtrante
che puo arrivare an-
che a oltre un anno
per applicazioni do-
ve si spruzzano an-
che 50kg/giorno di
vernice.

Flessibilita
d'impiego
Il raccoglivernice é
installabile sia verti-
calmente che oriz-
zontalmete o anche

avvolto su supporti
cilindrici.

Puo essere impiega-
to per il trattamento
di qualunque tipo di
vernice o colla sia a
base acqua che a
solvente.

Riduzione costi
di gestione

In molte applicazioni,
il costo annuo dei
raccoglivernice per la
cabina a secco, ¢ in-
feriore persino al solo
costo dell’ energia e-
lettrica necessaria al
funzionamento della
pompa di una cabina
all'acqua!

Si ottengono cosi
risparmi  nei  costi
dell'ordine dell’80%.
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Fibra di vetro (Paint Stop)

DLG

= Lo ghusta s —

Applicazioni

Caratteristiche del materiale

Depurazione dell’Overspray di particelle soli-
de di prodotti vernicianti in cabine ed im-
pianti di verniciatura.

Delpoverazione in geneale di particelle
solide di medio piccole dimensioni.

Fibre di vetro apprettate a struttura progres-
siva nel senso di passaggio dell’aria. Partico-
lare strato piu denso sul lato di uscita aria.
Lato ingresso aria colorato.

Versioni

Classificazione

Disponibile in spessori 17, 2" 3", 4”
con consistenza da 160 a 260 gr.
Altezza massima rotolo 3,2 metri
Lunghezza standard 20 metri
Lunghezza massima 100 metri

Classe di filtrazione:
G3 DIN 24185 EN 779 (ex EU 3)

Reazione alla fiamma:
F1 DIN53438 Teil 3

Benefici della fibra di vetro

Struttura della fibra
elastica.

Disponibile versione
speciale per prodotti
vernicianti all'acqua.

Versione “alta tempe-
ratura” per forni di
polimerizzazione.

Versione impregna-
ta con olio per il
trattamento  delle
polveri secche.

Speciale rete di rin-
forzo sul lato uscita.
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Funzionamento del filtro : DLG
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L'aria sporca entra dal lato colorato.

La struttura elastica e con densita progressiva della
fibra di vetro, intrappola le particelle di pulviscolo nel
fitto labirinto delle fibre, trattenendole, sia in superficie
che in profondita, purificando completamente I'aria.

o)
19
]
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o
>
o
=

L'aria pulita esce dal lato non colorato.

Standard della fibra di vetro

Prodotto

Arrestanza
Spessore
Lunghezza m
Altezza m

Fibra di vetro 1" 92% 30mm | 20-25-91 | da0,5a1,10

Fibra di vetro 2" 94% 50 mm 20 da0,4a3,20

Fibra di vetro 3" 96% 70 mm 20 da0,4a2,30

Fibra di vetro 4" 98% | 100 mm 20 1,00 e2,00
BRO 99% | 70mm 20 da0,4a3,20

Imballato con doppio avvolgimento di carta kraft ed un
involucro di nylon termoretraibile.

Viene inoltre riportato il tipo di filtro, spessore, altezza e
lunghezza del rotolo.

Naturalmente sono possibili forniture del filtro tagliato
in pannelli su specifica misura richiesta dall’utilizzatore.

ﬁ
Accesori NAltri Filtri 1_( Sintetici 17 Tasche 1_( Celle
|
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Pieghettato inerziale

N

Applicazioni

Costruzione

Depurazione dell'Overspray di particelle solide
di prodotti vernicianti in cabine ed impianti di
verniciatura (solo la versione autoestinguente).
Equalizzatore d'aria per pareti aspiranti.

Due strati di cartone ondulato e preforato,
incollati in corrispondenza delle pieghe in
modo da ottenere un labirinto ove viene
intrappola la parte solida dell'overspray di
verniciatura.

Versioni

Caratteristiche

Disponibile in altezza 500, 700, 750, 1000, 1200.
La versione 1200 e disponibile con piega di
altezza 60 0 70 mm.

Disponibile versione autoestinguente altezza
900 mm come pure versione alta efficienza.

Il filtro € autoportante.

La versione Hidro é resistente al 100% u.r..
Massima temperatura di utilizzo: 100 °C.
Efficienza di abbattimento particolato di verni-
ciatura: 60 - 98% a seconda delle vernici.

Peculiarita del filtro Pieghettato

Installazione possibile sia in
orrizzontale, (estenendo le
pieghein alto e in basso), siain

S

verticale, (in quest’ultimo caso
le pieghe si possono estende-
re nel verso destra-sinistra).

Le versioni standard vanno
necessariamente combinate
con un postfiltro finale tipo
paint stop o sintetico, al fine di
ottenere efficienza di abbatti-
mento notevole.

Le versioni standard sono
realizzate con carta riciclata.

Non presenta alcuna“frase di
rischio” ne alcuna indicazio-
ne di pericolo.

Confezionato in scatole sin-
gole facilmente sovrapponi-
bili e paletizzabili.

Attenzionel!!!

Utilizzare nelle cabine di
verniciatura solo la versione
autoestinguente.

La normativa EN 12215 non
consente, infatti, l'uso in
impianti di verniciatura di
filtri non autoestinguenti.

Trattamento Overspray
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Principio di funzionamento del filtro Pieghettato

L'aria sporca che contiene particelle solide entra nei fori e cambia direzione diverse volte

a causa della costruzione del filtro. Le particelle pit pesanti dell'aria quindi si intrappolano 9 >‘
nel fondo e sulle pareti del filtro pieghettato per forza centrifuga, mentre il flusso d'aria 5 ©
pulita si muove verso i punti d’uscita. Le pieghe del filtro offrono una minima resistenza al = Q
passaggio dell’aria con una buona capacita di trattenere particelle solide di overspray. g 5
4 ™ ©3

Aria sporca Aria sporca Aria sporca

Aria pulita \

Aria pulita \/ Aria pulita

\ J

Perdita di carico a filtro pulito
Pieghe Velocita dell'aria
perml | 0,5m/sec | 0,75m/sec| 1 m/sec
20 13 Pa 26 Pa 45 Pa
25 16 Pa 33 Pa 58 Pa
30 20 Pa 40 Pa 70 Pa
35 24 Pa 45 Pa 80 Pa
Pieghe/ml Efficienza | Max delta pi
20 75% 150 Pa
25 80% 160 Pa
30 85% 170 Pa
35 90% 180 Pa

Numero di pieghe nelle versione standard: 231

Lefficienza del filtro dipende molto dal tipo di prodotto
verniciante utilizzato e comunque dal tipo di polvere
che dev'essere depurata. \

Con polveri appiccicose si ha in genere un efficienza di
abbattimento piu elevata che con polveri secche.

Accesori NAltri Filtri 1_( Sintetici 1_( Tasche 1_( Celle




Confezioni speciali

~

"\ Realizzata con un doppio setto filtrante: alla fibra di
vetro viene accoppiato un sintetico 100gr/maq.

Misure standard 250x250xh1000 mm.

Speciale risbordo sul lato entrata per un agevole e
TASCA | sicuro fissaggio alla gabbia portafiltro.

FORNO
SAICO)

Fornita in confezioni da 6 o da 9 pezzi o loro multipli.

Sono celle realizzate con scatole fustellate di robusto
cartoncino micro onda, chiuse tramite incollatura ed
aggraffatura, al cui interno € posto un singolo filtro in
fibra di vetro 220 gr/m2.

Opzionale, solo per le altezze 48mm, un secondo strato
di filtro sintetico 200gr/mg.

riciclato.

.‘.’ Realizzate completamente in cartoncino

7\ Sono celle realizzate con scatole fustellate di robusta
polionda, chiuse tramite incastro ed aggraffatura, al cui
interno & posto un filtro in fibra di vetro a cui viene
accoppiato un filtro sintetico bianco/blu da 200 gr/m?2.

Possibilita di recuperare la sola scatola per impieghi
successivi.

KORACELL
\ y,

TC- VBB sp. 22/48mm | KORACELL Perdita di carico
- 200 x 500 Velocita aria | TC-VBB 22 | TC-VBB 48 | KORACELL
250 x 500 - 0,5m/s 20 30 39
287 x 592 - 1m/s 25 35 46
400 x 400 - 1,5m/s 34 49 64
400 x500 400 x 500 2m/s 49 60 78
400 x625 - 2,5m/s 73 60 95
490 x 660 - Altre caratteristiche
500 x 500 500 x 500 Max delta pi 300 300 300
- 500 x 600 Efficienza G3 G3 F4
500 x 625 - T max 80°C 80 °C 80°C
- 500 x 660 Accumulo
592 x 592 - grammi /m2

Misure diponibili a stock (mm)

1500 1800 1600
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Trattamento Overspray
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Sono celle realizzate con un telaio in lamiera
zincata sul cui perimetro viene saldata a
punti una rete metallica zincata elettrosalda-
ta.

Il setto filtrante viene posto all'interno della
cella, che é riutilizzabile per gli impieghi
successivi, e viene tenuto in posizione da
due archetti realizzati in acciaio elastico facil-
mente estraibili.

Utilizzando le TP - L, si sostituisce solo il setto
filtrante, e non l'intera cella, ottenendo un
incredibile risparmio dei costi di gestione.
Realizzabili in spessori compresi fra 30 e 100
mm.

A fine vita la cella e gli archetti sono riciclabili
con il normale materiale ferroso.

2
=
v
E
o
-

TL-P

Misure diponibili a stock (mm)

200x 500

250x500

287 x 592

400 x 400

400 x 500

400 x 625

490 x 660

500x 500

500 x 600

500 x 625

500 x 660

592x592

Entrata Uscita
Paint Stop -
= Paint Stop Paint Stop
% Paint Stop B/A 200
2 BRO -
& Paint Stop BRO
g BRO B/A 200
£ HC Paint Stop
§ HC BRO
S HC B/A 200
< STD Paint Stop
STD BRO
STD B/A 200

N
Accesori N Altri Filtri ‘(Sintetici N Tasche 1_( Celle




Celle Sintetiche

TLP

CELLA VENTIL

CONVETTORE )

Sono celle realizzate con un telaio in lamiera zincata al
cui interno viene posto un setto filtrante piano, messo
a sandwich tra due reti metalliche elettrosaldate.

Setto filtrante standard: Sintetico 200 gr/m2 efficienza
G3 En779. Fornibile anche con altri setti.

Spessori compresi fra 10 e 48 mm.
Dim. max 1000 x 1000 mm.

Sono celle realizzate con un telaio in lamiera zincata al
cui interno viene posto un setto filtrante, messo a
sandwich tra due reti metalliche elettrosaldate, che
viene successivamente piegato ad onda al fine di
aumentare la superficie filtrante installata, e dare
resistenza all'elemento filtrante.

Setto filtrante standard: Sintetico 200 gr/m?2 efficienza
G3 En779. Fornibile anche con altri setti.

Spessori compresi fra 30 e 300 mm.
Dim. max 1000 x 1000 mm.

Sono celle destinate specificatamente all'impiego nei
fan-coil. Sono realizzate con un telaio in lamiera zincata
al cui interno viene posto un setto filtrante piano,
messo a sandwich tra due reti metalliche elettrosalda-
te.

Spessori compresifra4e 12 mm.
Larghezza max 230 mm e lunghezza max 1600 mm.
Setto filtrante standard: sintetico 100 gr/m2.

\. Fornibile anche con altri setti filtranti.
Piane Ondulate Perdita di carico (Pa)
22 48 48 98 Piane Ondulate
€ 287 x 592|287 x592| 287 x592|287 x592 Velocita aria 22 48 48 98
:E, 400 x 400|400 x 400|400 x 400|400 x 400 0,5m/s 20 30 36 32
§ 400 x 500|400 x 500|400 x 500|400 x 500 1m/s 25 35 72 65
E 400 x 625|400 x 625|400 x 625|400 x 625 1,5m/s 28 49 132 115
% 500 x 500|500 x500)500x500(500x500 2m/s 46 60 195 170
_8_ 500x592|500x592|500x592|500x592 2,5m/s 60 73 265 230
g 500x625| 500x625] 500x625| 500 x 625 Altre Caratteristiche
g 592 x592|592x592|1592x592|592x592 Max delta pi| 350 350 450 450
592 x625|592x625|592x625|592x625 Efficienza G3 G4 G3 G3
1000x500 - - - T max 80°C | 80°C | 80°C | 80°C
Accumulo
grammi /m2 300 300 600 850

~N

Celle



Celle

Celle Metalliche

24

T (" Celle con telaio metallico e setto filtrante in
m maglia di acciaio zincato (TLMZ) o in maglia
di alluminio (TLMA), racchiuso a sandwich e
tra due reti zincate eltettrosaldate. /—l—
. . ]
s Spessori compresi fra 5 e 48 mm = >
B=H Dim max 1000 x 1000 2 g
e [ Versione speciale completamente in allumnio. g 5
>
8o
\ -
Sono celle realizzate con un telaio in lamiera
4 zincata al cui interno viene posto un setto
filtrante in maglia d'acciaio zincato (TLPMZ) o in
maglia d’alluminio (TLPMA), messo a sandwich
LR tra due reti metalliche elettrosaldate, che viene
successivamente piegato ad onda, al fine di
aumentare la superficie filtrante installata e
fornire resistenza all'elemento filtrante.
Spessori compresi fra 30 e 300 mm
Dim max 1000 x 1000 mm Q
Versione speciale completazmente in alluminio. A
S
( \ . . .
Sono celle con telaio inox e setto filtrante in
lamiera d’acciaio microstirata e stampata ad /El:
onda racchiuso a sandwich tra due lamiere inox
microstirate piane. —
2
Particolarmente adatti all'impiego alimentare o v
dovunque sia richiesto Iimpiego di materiale ‘E
inox. 7,
TLMX | Spessori a richiesta.
\. /' Dim max 1000 x 1000 mm.
=
=
i
TLMA - TLMX TLPMA Velocita d'aria in ingresso (m/s) E
22 48 48 98 05 | 1 | 15| 2 | 25 <
E 287 x 592|287 x 592|287 x 592 | 287 x 592 Perdita di carico (Pa) /EI:
:“J 400 x 400|400 x 400 400 x 400 | 400 x 400 TLMA/Z 22 5 11 18 26 40
§ 400 x 500|400 x 500|400 x 500|400 x 500| | TLMA/Z48| 8 15 23 32 47 =
% 400 x 625|400 x 625|400 x625|400x625| |TLPMA/Z48| 20 30 43 60 85 §
'g 500 x 500|500 x 500 500 x 500| 500 x 500| |TLPMA/Z 98| 20 30 43 60 85 8
:% 500x592|500x592]|500x592|500x 592 TLAX 12 12 17 23 30 40 <
% 500x625| 500 x625| 500 x625| 500 x 625 TLAX 22 15 20 27 35 46
S |592x592|592x592|592x592|592 x 592 TLAX 48 20 27 35 45 55
592 x 625|592 x6251592x625|592x625




Tasca FTS G3 - F4 - M5 - M6

e

- >
TR FIEP
— N
T s, N [Z

Q&
\ )

\! \! i i a

Applicazioni

Caratteristiche

Filtro per impianti di trattamento aria sia ad uso
civile che industriale. Come prefiltro per filtri ad
elevata efficienza.

Temperatura massima di esercizio: 90 °C
Umidita massima d'esercizio : 100% u.r.
Massima Delta pi consigliata : 500 Pa

Versioni

Costruzione

Altezza standard : 592 mm

Larghezza standard : 287 — 490 -592 mm
Profondita standard : 190 - 360 — 500 - 620 mm
Numero ditasche:3-4-5-6

Disponibile versione con telaio in plastica,
totalmente inceneribile.

Spessore standard del telaio : 22 mm

Robusto telaio in lamiera zincata cui vengono
collegate le tasche realizzate con setto in fibra
poliestere a struttura agugliata progressiva nel
senso di passaggio aria.

Tasche termosaldate.

Occhiello opzionale per aggancio tasca.

Peculiarita delle tasche

\—

T~
\ \_ _J

Apposizione occhiel-
lo su angolo superio-
re per sostegno delle
singole tasche.

Alta capacita accu-
mulo polveri.

Lunga vita operativa.
Reazione al fuoco:

F1 DIN 53438.

Possibile applicazio-
ne di guarnizione ag-
giuntiva.

Possibile realizza-
zione di modelli
con dimensioni e
misure di tasche
fuori standard e di
spessore telaio fra
10 e 25 mm.

Tasche



Tasche

Superficie filtrante totale (mq)
prof.| Larghezza x Numero calze QEL'G,
(mm)| altezza (mm) 3 4 5 6 |
287 x 592 0,684 | 0,912 Istruzioni per l'installazione 4 o
190 490 x 592 0,912 1,14 1,368 d . ‘E E\
592 x 592 1,14 1,368 Q o
287x592 | 1,296 | 1,728 £ n
360 | 490x592 1,728 | 2,16 S £ g
592 x 592 2,16 | 2,592 E o
287 %592 1,8 24 Corretta installazione Errata installazione /El:
500 490 x 592 2,4 3
592 x 592 3 36| [comevertion . enmreosontai
287 x 592 2,232 | 2,976 ()]
620 | 490 x 592 2,976 | 3,72 3
592 x 592 3,72 | 4,464 Y
Accumulo polveri Eff Delta pi iniziale
prof.| Larghezza x Numero calze G3 60 Pa
(mm)| altezza (mm) 3 4 5 6 G4 70 Pa
287x592 | 350 | 500 M5 150 Pa
190 490 x 592 500 600 750 M6 160 Pa
592 x 592 600 750
287 x 592 750 900
360 490 x 592 900 1200
592 x 592 1200 1500 -
287x592 | 1000 | 1300 Eff Max delpa pi _
500 | 490x592 1300 | 1600 G3 >00 Pa =
592 x 592 1600 | 2000 G4 >00 Pa 9
287x592 | 1200 | 1600 M5 500 Pa &
620 | 490 x 592 1600 | 2000 M6 500 Pa
592 x 592 2000 3000 /EI:
Portata massima consigliata (mc/h) o=
prof.| Larghezza x Numero calze Eff Max T° "E"
(mm)| altezza (mm) 3 4 5 6 G3 90 °C =
287x592 | 1100 | 1500 G4 90 °C '{2"
190 | 490 x 592 1500 | 1850 | 2200 M5 90 °C
592x 592 1850 | 2200 M6 90 °C LI_
287 x 592 2100 2800 4
360 490 x 592 2800 3500 =
592 x 592 3500 4200 8
287 x 592 2900 3900 8
500 | 490 x592 3900 | 4800 Eff UR &
592 x 592 4800 | 5800 G3 100%
287 x 592 3570 | 4760 G4 100%
620 490 x 592 4760 6000 M5 100%
592 x 592 6000 7200 M6 100%
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Applicazioni

Caratteristiche

Filtro finale ad elevata efficienza per impianti di
trattamento aria sia ad uso civile che industriale.
Filtro intermedio per impianti di ultra filtrazione
HEPA.

Temperatura massima d'esercizio : 120 °C
Umidita massima d'esercizio : 100% u.r.
Massima Delta pi consigliata : 500 Pa

Versioni

Costruzione

Altezza standard : 592 mm

Larghezza standard : 287 - 490 -592 mm
Profondita standard: 535-636-737-915mm
Numero ditasche:4-5-6-8-10-12

Spessore standard del telaio : 22 mm

Robusto telaio in lamiera zincata cui vengono
collegate le tasche realizzate con setto in micro-
fibra di vetro compattata con speciali resine.
Lembi delle tasche uniti tramite cucitura.
Occhiello opzionale per aggancio tasca.

Peculiarita delle tasche

L )
v
L W

Apposizione oc-
chiello su angolo
superiore per sos-
tegno delle singo-
le tasche.

Alta capacita accu-
mulo polveri.
Lunga durata d'e-
sercizio.

T
\_ \_ _J

Possibile realizza-
zione di modelli
con dimensioni e
misure di tasche
fuori standard e di
spessore telaio fra
10e 25 mm.

Possibile applica-
zione di guarnizio-
ne aggiuntiva.

Tasche



Tasche

¥

LG

Superficie filtrante totale installata (mq) Classificazione La ghusts asia
prof.| Larghezzax Numero calze M5 Me F7 F8 F9 |
(mm)| altezza (mm) 4 5 6 8 10 12 sintetico . . C] D D o

287 x592 2,53 3,17 3,8 N
535 | 490x592 317 | 38 | 507 | 633 o @@OO0O0U G e
592 x592 5,07 6,33 7,6 E %
287 x 592 3,01 3,77 4,52 Istruzioni per l'installazione E (7]
636 490 x 592 3,77 4,52 6,02 E 3
592 x 592 6,02 | 7,53 | 9,04 [
287 x592 3,49 4,36 5,24 /E':
737 490 x 592 4,36 5,24 6,98
592 x 592 5,24 6,98 8,73 10,47
287x592 4,33 542 6,5 Corretta installazione Errata installazione 2
915 490 x 592 5,42 6,5 8,67 10,83 T
Le tasche devono Le tasche NON devono ﬂ)
592 x592 8,67 10,83 13 essere verticali essere orrizontali U
Massima portata d'aria consigliata (mc/h) Eff. Delta pi iniziale
prof.| Larghezza x Numero calze M5 100 Pa
(mm)| altezza (mm) 4 5 6 8 10 12 M6 110 Pa
287 x 592 1300 | 1600 | 1900 F7 125 Pa
535 | 490x592 1600 | 1900 | 2500 | 3100 F8 135 Pa
592 x 592 2500 | 3100 | 3800 Fo 148 Pa
287 x 592 1600 | 1900 | 2200
636 | 490x592 1900 | 2200 | 3000
592 x 592 3000 | 3700 | 4500
287 x 592 1800 | 2200 | 2600 Eff. Max Delta pi
737 490 x 592 2200 2600 3500 M5 500 Pa ::
592 x592 2600 3500 4200 5100 M6 500 Pa "q-;
287 x 592 2200 2800 3500 F7 500 Pa 'E
915 490 x 592 2800 3200 4200 5200 F8 500 Pa V)
592 x 592 4200 | 5200 | 6300 Fo 500 Pa
Capacita accumulo polveri (g) Eff. Max T "E
prof.| Larghezza x Numero calze M5 90 °C —
(mm)| altezza (mm) 4 5 6 8 10 12 M6 90 °C =
287 x 592 650 800 950 F7 90 °C =
535 | 490x592 800 950 1250 | 1550 F8 90 °C <
592 x592 1250 1550 1900 Fo 90 °C
287 x 592 800 950 1100
636 | 490x592 950 1100 | 1500
592 x 592 1500 1850 2250 ‘=
287 x 592 900 1100 1300 Eff. Max U.R. % 8
737 490 x 592 1100 1300 1750 M5 100% 8
592 x592 1300 1750 2100 2550 M6 100% |9
287 x 592 1100 1400 1750 F7 100% <
915 | 490x592 1400 | 1600 | 2100 | 2600 F8 100% k
592 x 592 2100 2600 3150 Fo 100% )
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Applicazioni

Caratteristiche

Filtro finale ad elevata efficienza per impianti di
trattamento aria sia ad uso civile che industriale.
Filtro intermedio per impianti di ultra filtrazione
HEPA.

Temperatura massima d'esercizio : 120 °C
Umidita massima d'esercizio : 100% u.r.
Massima Delta pi consigliata : 500 Pa

Versioni

Costruzione

Altezza standard : 592 mm

Larghezza standard : 287 - 490 -592 mm
Profondita standard: 535-636-737-915mm
Numero ditasche:4-5-6-8-10-12

Spessore standard del telaio : 22 mm

Robusto telaio in lamiera zincata cui vengono
collegate le tasche realizzate con setto in micro-
fibra di vetro compattata con speciali resine.
Lembi delle tasche uniti tramite cucitura.
Occhiello opzionale per aggancio tasca.

Peculiarita delle tasche

L )
v
L W

Apposizione oc-
chiello su angolo
superiore per sos-
tegno delle singo-
le tasche.

Alta capacita accu-
mulo polveri.

Lunga durata d'e-
sercizio.

T
\_ \_ _J

Possibile realizza-
zione di modelli
con dimensioni e
misure di tasche
fuori standard e di
spessore telaio fra
10 e 25 mm.

Possibile applica-
zione di guarnizio-
ne aggiuntiva.

Tasche



Tasche

¥

LG

Superficie filtrante totale installata (mq) Classificazione La ghusts asia
prof.| Larghezzax Numero calze M5 Me F7 F8 F9 |
(mm)| altezza (mm) 4 5 6 8 10 12 sintetico . . C] D D o

287 x592 2,53 3,17 3,8 N
535 | 490x592 317 | 38 | 507 | 633 o @@OO0O0U G e
592 x592 5,07 6,33 7,6 E %
287 x 592 3,01 3,77 4,52 Istruzioni per l'installazione E (7]
636 490 x 592 3,77 4,52 6,02 E 3
592 x 592 6,02 | 7,53 | 9,04 [
287 x592 3,49 4,36 5,24 /E':
737 490 x 592 4,36 5,24 6,98
592 x 592 5,24 6,98 8,73 10,47
287 x 592 4,33 5,42 6,5 Corretta installazione Errata installazione 2
915 490 x 592 542 6,5 8,67 10,83 Le tasche devono Le tasche NON devono T’
592 x 592 8,67 10,83 13 essere verticali essere orrizontali U
Massima portata d'aria consigliata (mc/h) Eff. Delta pi iniziale
prof.| Larghezza x Numero calze M5 95 Pa
(mm)| altezza (mm) 4 5 6 8 10 12 M6 105 Pa
287x592 | 1300 | 1600 | 1900 F7 120 Pa
535 | 490x592 1600 | 1900 | 2500 | 3100 F8 130 Pa
592 x 592 2500 | 3100 | 3800 Fo 140 Pa
287 x592 1600 1900 2200
636 490 x 592 1900 2200 3000
592 x592 3000 3700 4500
287 x 592 1800 2200 2600 Eff. Delta pi iniziale
737 490 x 592 2200 2600 3500 M5 500 Pa ::
592 x592 2600 3500 4200 5100 M6 500 Pa "q-;
287 x 592 2200 2800 3500 F7 500 Pa 'E
915 490 x 592 2800 3200 4200 5200 F8 500 Pa V)
592 x592 4200 5200 6300 Fo 500 Pa
Capacita accumulo polveri (g) Eff. Max T "E
prof.| Larghezzax Numero calze M5 90 °C —
(mm)| altezza (mm) 4 5 6 8 10 12 M6 90 °C o=
287 x 592 585 720 855 F7 90°C =
535 | 490x592 720 855 | 1125 | 1395 F8 90°C <
592 x 592 1125 | 1395 | 1710 Fo 90°C
287 x 592 720 855 990
636 490 x 592 855 990 1350
592 x592 1350 1665 2025 ‘=
287x592 | 810 | 990 | 1170 Eff. Max U.R. % Q
737 490 x 592 990 1170 1575 M5 100% 8
592 x 592 1170 | 1575 | 1890 | 2295 M6 100% ‘%
287 x 592 990 1260 1575 F7 100%
915 490 x 592 1260 1440 1890 2340 F8 100% k B
592 x592 1890 2340 2835 Fo 100%
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Applicazioni Caratteristiche

Impianti di ventilazione e condizionamento, e
per filtrazione delle polveri fini.

Prefiltrazione e filtrazione principale in impianti
a grossa portata.

Filtrazione ad altra efficienza in applicazioni
critiche.

Purificazione dell’aria da fumi e pollini.

Temperatura massima d'esercizio : 65°C
Umidita massima d’esercizio : 100% u.r.
Massima Delta pi consigliata : 500 Pa

Versioni

Costruzione

Altezza standard : 592 mm

Larghezza standard : 287 - 490 -592 mm
Profondita standard: 292 mm

Numero di cuspidi: 3

Altezza standard micropiega : 25 mm

Disponibile versione con piega da 35 mm

Telaio in plastica antiurto che supporta un
setto filtrante in microfibra di vetro opportu-
namente plissettata per formare una struttura
filtrante rigida.

La distanza tra le pieghe & resa uniforme da
distanziatori in materiale plastico.

Peculiarita delle tasche rigide

Elevata capacita
di accumulo e
lunga durata

Alta efficienza

E’ garantita dalla forma
ottimizzata delle tas-
che, che consentono il
trattamento di elevati
volumi d‘aria.

E’assicurata dalla quali-
ta dei materiali utiliz-
zati e dall'esecuzione,
mediante sigillante po-
liuretanico, delle giun-
zioni filtro - telaio.

Ingombro ridotto Inceneribilita
e facilita di totale
montaggio

Sono dovuti alla forma | E' consentita dall'im-
particolare dei telai | piego di particolari ma-
facilmente installabili | terie plastiche che nella
in qualunque tipo di | combustione non svi-
controtelaio. luppano sostanze tossi-
che.
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Dimensioni Portata Massima Temp.
AxLxPmm mc/h Delta pi Max
297 x 592 x 292 2150 500 Pa 65 °C
490 x 592 x 292 3700 500 Pa 65 °C
592 x592 x 292 4450 500 Pa 65 °C
e Efficienza Delta pi
En779 iniziale
FTR M6 Mé 105 Pa
FTRF7 F7 120 Pa
FTRF9 F9 140 Pa
FRTH10 H10 150 Pa
Capacita di
Tipo accumulo media
a max delta pi
FTR M6 950 g
FTRF7 900¢g
FTRF9 850¢g
FRTH10 750 g

A richiesta possono esser
installate, sul lato uscita,
delle reti di rinforzo e
protezione per evitare che
il pacco filtrante possa
staccarsi dal telaio di pla-
stica sollecitato dalle e-
levate pressioni.

Pressione di
2500 Pa

scoppio :

%

]
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Caratteristiche prestazionali

Realizzazione ed impiego

Si distinguono per ottimi risultati in termini di
efficienza, perdita di carico ed accumulo. La
struttura graduale, consente accumuli di polveri
elevati con perdite di carico piu basse rispetto a

Fibre in poliestere termofissate a struttura
progressiva nel senso di passaggio dell’aria.

Prefiltro per trattamento aria di entrata su

filtri con struttura omogenea.

impianti di
UTA.

verniciatura,

Come postfiltro in impianti di verniciatura.

condizionamento

S 60

Consistenza : 60 g/mq
Spessore  : 6 mm
Perdite di carico :

1 m/s-iniziale: 5Pa
finale :200 Pa
Arrestanza 168 %

Classe EN 779 : G2

Accumulo polvere :
280 g/mq

Impiego classico :
Postfiltro aria espulsio-
ne in impianti di verni-
ciatura, filtro per ventil
convettori.

S 80

Consistenza : 80 g/mq
Spessore  : 8 mm
Perdite di carico :

1 m/s-iniziale: 7 Pa
finale :200 Pa
Arrestanza 74 %

Classe EN 779 :G3

Accumulo polvere :
340 g/mq

Impiego classico :
Postfiltro aria espulsio-
ne in impianti di verni-
ciatura, filtro per ventil
convettori..

S 100

Consistenza : 100 g/mq
Spessore  : 10 mm
Perdite di carico:

1 m/s-iniziale: 7 Pa
finale :200 Pa
Arrestanza 274 %

Classe EN 779 : G3

Accumulo polvere:
370g/mq

Impiego classico:
Prefiltro per U.T.A..
Setto filtrante per rea-
lizzazione celle piane o
ondulate.

$150

Consistenza : 150 g/mq
Spessore  : 10 mm
Perdite di carico :

1 m/s-iniziale: 8Pa
finale :200 Pa
Arrestanza 74 %

Classe EN 779 :G3

Accumulo polvere :
440 g/mq

Impiego classico :
Prefiltro per U.T.A..
Setto filtrante per rea-
lizzazione celle piane o
ondulate.

tetici
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Parametri di utilizzo

Caratteristiche comuni

Umidita relativa massima: 100%
Temperatura massima di utilizzo: 80 °C

Massima pressione sopportabile: 600 Pa

Rigenerabilita: No

Velocita dell’aria consigliata: 0,5-1,5m/s
Reazione al fuoco: F1 DIN 53438
Altezza rotolo disponibile: 1,0-1,5-2,0m

Lunghezza rotolo disponibile:

20-40m

Imballo: involucro di nylon

S 200

Consistenza: 200g/mq

Spessore: 20 mm

Perdite di carico :

1 m/s - iniziale: 13 Pa
finale :200Pa

Arrestanza :74%

Classe EN 779:G3

Accumulo polvere:
470 g/mq

Impiego classico :
Prefiltro per U.T.A..
Setto filtrante per
realizzazione celle pia-
ne o ondulate.

B/A 220

Consistenza: 200g/mq

Spessore: 20 mm

Perdite di carico :

1 m/s - iniziale: 13 Pa
finale :200 Pa

Arrestanza :74%

Classe EN 779:G3

Accumulo polvere:
470 g/mq

Impiego classico :
Prefiltro per U.T.A..
Setto filtrante per
realizzazione celle pia-
ne o ondulate.

Lato blu = entrata aria.

S 250

Consistenza: 250g/mq
Spessore: 20 mm
Perdite di carico :

1 m/s - iniziale: 16 Pa
finale :200 Pa
Arrestanza :92%

Classe EN 779 : G4

Accumulo polvere:
420 g/mq

Impiego classico:
Setto filtrante per
impieghi  particolar-
mente gravosi.

$350

Consistenza: 350g/mq

Spessore: 20 mm

Perdite di carico :

1 m/s - iniziale: 20 Pa
finale :200 Pa

Arrestanza :93%

Classe EN 779 : G4

Accumulo polvere :
460 g/mq

Impiego classico:
Setto filtrante per
impieghi  particolar-
mente gravosi.

I
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= Lo glusta anis —

Filtro Cielo Cabina

=4

*1

e

Realizzazione ed impiego

Caratteristiche comuni

Fibre in poliestere a struttura progressiva nel
senso di passaggio dell'aria, termofissate e
trattate con una speciale resinatura.

Filtro per il cielo delle cabine di verniciatura sia
pressurizzate che aperte. Filtro per plenum di
diffusione aria in ambiente.

Velocita dell’aria consigliata: 0,25-0,5 m/s
Reazione al fuoco: F1 DIN 53438

Altezza disponibile: 1,0 -
Larghezza standard : 20 m
Imballo: involucro di nylon

1,1-14-2,0-23m

CC 200

Consistenza : 200 g/mq

Spessore  :10mm

Perdite di carico :

0,25 m/s-iniz.: 4Pa
finale : 200 Pa

Arrestanza :92%

Classe EN 779 : G4

Accumulo polvere :
420 g/mq

Impiego classico :
filtro cielo per spruzza-
trici automatiche di
colle e fondi.

Fibre non resinate.

CcC300

Consistenza : 300 g/mq

Spessore  :20mm

Perdite di carico :

0,25 m/s-iniz.: 6Pa
finale : 300 Pa

Arrestanza :95%

Classe EN 779 : M5

Accumulo polvere :
340 g/mq

Impiego classico :
filtro cielo per spruzza-
trici automatiche.

Filtro cielo per cabine
di verniciatura manuali.
Fibre non resinate.

cCc510

Consistenza: 510 g/mq

Spessore  :20 mm

Perdite di carico :

0,25 m/s-iniz.: 7Pa
finale : 300 Pa

Arrestanza 197 %

Classe EN 779 : M5

Accumulo polvere:
400 g/mq

Impiego classico :
filtro cielo per cabine di
verniciatura pressuriz-
zate.

Fibre medio resinate.

CC 600

Consistenza : 600 g/mq

Spessore  :20mm

Perdite di carico :

0,25 m/s-iniz.: 8Pa
finale : 300 Pa

Arrestanza 198 %

Classe EN 779 : M5

Accumulo polvere :
380 g/mq

Impiego classico :
filtro cielo per cabine di
verniciatura con impie-
go gravoso.

Fibre molto resinate.
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Nelle tabelle sottostanti riportiamo le misure dei pannelli filtranti per il cielo delle : e
. . o . . . . . . . 'I
cabine, maggiormente utilizzati dai primari costruttori di cabine forno per DL_G
. e
|'autocarrozzeria. L= La giusta ana —
L Dimensioni pannello L Dimensioni pannello /_l_
Marca impianto Marca impianto
Base (cm) |Altezza (cm) Base (cm) |Altezza (cm) (o)
N
/1 296 Nuova Tricon % 195 c E
153 228 98 187 Q s
153 303 60 60 & @
153 378 60 240 g ]
162 228 Nova Verta 62 252 >
162 303 International 62 322 Ig o
Blowth 162 378 62 362
owtherm 172 295 62 400
172 370 51 161
Omgm
188 228 75 200
188 303 Ora 100 150
188 378 50 50 é’
193 385 51 77 7]
198 341 51 97 Y
. 51 101 51 198
Ceisa
101 101 75 194
98 191 Polin - Pami 98 242
98 211 98 292
98 256 98 343
98 293 101 198 )
Cmc 98 335 200 225 P
98 372 225 250 g
100 154 100 290 ©
100 200 115 175 -
104 200 . 125 180
Prinz
. 100 245 140 140
Ecoair
100 252 140 190
Euroforni 75 320 150 190
Europea 151 151 Proget 74 113
Eurotecno 100 115 84 113
Faf 100 300 . 85 115
Saico
95 115 117 157
Fam
120 115 94 114
56 292 112 315
. 60 341 Saima 112 346
FB Termomeccanica
64 335 112 377
66 292 114 150
Garda Impianti 100 284 Trevisan 100 310 .-IE
100 324 75 300 =
58 200 102 102
GL Termomeccanica 67 327 102 252 ‘=
75 275 102 292 5
55 180 102 302
- 63 63 109 292
Marini
72 297 144 324 /E:
75 329 Usi 144 334
Mecnan 87 142 154 314 o
55 87 161 334 ‘5
77 114 165 362 7]
87 114 174 314 8
90 354 186 324 (w)
Metron 90 472 186 334 <
90 590 196 306
90 649
90 708
90 767
90 826




Altri Filtri

DLG

La ghusta ana

SEPARA GOCCE

Separatore di gocce ad impatto per la separazione del
liquido dal relativo aereosol.

Tipicamente usato negli idrofiltri per impedire la fuoriusci-
ta di gocce d’acqua dal camino di espulsione.

Realizzato in PVC.

Altezze disponibili: 130 - 200 mm

Misure disponibili: 500 x 500 - 1000 x 600 mm
Temperatura massima d'esercizio: 50 °C

Fornito su specifica misura del cliente.

PACCHETTO UMIDIFICANTE

Realizzato con speciale carta kraft di pura

B | - cellulosa, impregnata con resine e trattata

in modo tale da garantire un alto potere

il assorbente, ed una notevole resistenza
meccanica.

Fornito su specifica misura del cliente.

Caratteristiche del pacco spessore: 100 mm:
saturazione umidita relativa: 71,2%
Perdita di carico a vel. attraversamento 1,5 m/s: 11,3 Pa

SACCO DRENANTE

Sacco drenante di raccolta delle morchie prodotte negli
idrofiltri.
Particolarmente resistente, pud contenere fino a 40 kg di
morchia.

Ottima permeabilita con tutti i tipi di morchie.
Dimensioni: piatto 550 x 1200 mm
Fornibili anche su misura.

CORPI DI RIEMPIMENTO

Incrementano l'efficienza di abbattimento degli idrofiltri,
grazie all'aumento della superficie di contatto aria - acqua.

Superficie media: 140 m2/m3

Vuoto su pieno: 94 %

Perdita di carico di un letto di corpi di riempimento spesso-
re 1 m: 500 Pa con velocita attraversamento 1,5 m/s.
Fornibili in sacchi da 0,14 m3.

iltri
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MANICHELLA IN AGUGLIATO

Elementi filtranti da impiegare allinterno dei filtri a
maniche per la depolverazione industriale dellaria.
Disponibili in poliestere agugliato con eventuale
trattamento antistatico, teflonato su uno o entrambi i
lati.

Disponibile anche in cotone 300 e 400 g/m2 o con
finitura a raso e molteplici altri tessuti filtranti.
Versione speciale per alte temperature.

Disponibile sistema di aggancio snap-ring.

MANICA FILTRO

Elemento filtrante realizzato tramite

cucitura a tubo di un pannello di
é) materiale filtrante e con l'eventuale

applicazione di un fondellodi chiu-
sura e di una falda di fissaggio.
Particolarmente adatti come prefiltro per cartucce di

carbone attivo e come elementi prefiltranti in im-
pianti realizzati fuori standard.

CARTUCCE IN CARTA

Elementi filtranti particolarmente compatti fornibili
con diverse certificazioni BIA: USG, USGC, etc..
Versione standard: @ 325 x H 600 mm e sup. 10 m2
Permeabilita: 2-5-10 um

Portata d'aria consigliata: 800 - 1000 m3/h

Disponibili con altre misure, diversi altri tipi di media
filtrante, diversa superficie complessiva e diversa
flangia di attacco.

CARTUCCIE IN POLIESTERE

Elementi filtranti particolarmente compatti con
media filtrante in poliestere tefolonato antistatico.
Versione con distanziatore di piega che garantisce un
ottimo funzionamento e pulizia anche in impeghi
gravosi.

Versione standard: @ 325 x H 600 mm e sup. 10 m2
Permeabilita:2-5-10 um

Portata d‘aria consigliata: 800 - 1000 m3/h
Disponibile versione alluminata per zone Atex

A

La ghusta anis
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DLG

La ghusta ana

SETTO POLIURETANICO

Setto filtrante realizzato in schiuma poliu-

> retanica, sia morbida che rigida.
é La sua principale caratteristica e diessere
lavabile all'infinito.

Particolarmente adatto quale filtro per aria
di raffreddamento dei compressori e nei ventilconvettori
con impieghi gravosi.

Spessori disponibili:6-10-12-20 mm

Classe di efficienza: G2 EN 779

FILTRO H.T.

Elemento filtrante particolarmente adatto
a filtrare I'aria diricircolo dei forni di poli-
merizzazione ed essiccazione dei pezzi
verniciati.

Dimensioni: 480 x 480 x 14 mm
Temperatura di utilizzo: 300 °C
Classe di efficienza: M5 EN779

AUTOSVOLGENTE

Elementi filtranti caratterizzati dall'avanzamento automati-
co di un tratto pulito difiltro, qualora si verifichi il totale inta-
samento del tratto precedentemente in uso.

Compatibili con: Rototex, Roll-o-Matic, Conomatic, Fibroroll,
Fibrarull, Aeromatic, Cambridge M, Slimautoroll, Trox-o-
Matic, Filtromeccanica, FCR, Schirp-FARR Clean, S.I.F. RO1,
FV10.

Setto filtrante: sintetico; fibra di vetro; fibra di vetro oleata.

HEPA FILTER MP 13

Elementi filtranti ad altissima efficienza
- o adatti al controllo di atmosfere in ospedali,
T e laboratori, camere bianche, industria elet-
] ‘? tronica e laddove serva un‘aria assoluta-
mente priva di qualunque inquinanate.
Fornibile sia con telaio in legno che metallico.
Disponibile versione per elevate temperature.
Classe di efficienza disponibili: H10 - H13 - H14.
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CARBONE ATTIVO

Cilindretti di carbone attivo variamente attivato,
adatti allimpiego specifico per singola sostanza
inquinante o per impieghi generici di depurazione di
SOV.

Fornibili in sacchi da 25 kg o big bag da 500 kg.
Fornibili inoltre setti filtranti in materiale sintetico
impregnati con polveri di carbone attivo particolar-
mente adatti in cappe di aspirazione e in impieghi
non gravosi.

CARTUCCIA PER CARBONE

Cartucce destinate al contenimento di carbone
attivo in granuli.

Versione standard:

@ 370 x H 1000 mm - carica carbone: 18 kg

@ 160 x H 400 mm - carica carbone: 3 kg

@ 140 x H 400 mm - carica carbone: 2,5 kg

Fornibili inoltre con le relative piastre di fissaggio.
Possibilita di essere riempite con diverse tipologie di
carbone attivo.

CONFEZIONAMENTO SU MISURA

Siamo in grado di fornire non solo la produzione
standard, ma anche le modifiche dei normali articoli
di commercio, su esigenza del Cliente.

Il nostro ufficio tecnico e a disposizione per la proget-
tazione e realizzazione di qualunque tipologia di
elemento filtrante di qualsiasi forma o caratteristica
per specifiche necessita.

COMPLETEZZA DI GAMMA

Disponiamo, praticamente, dellintera gamma di
produzione dei filtri per la depurazione dell aria.
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MANOMETRO HK 200 - 600

Strumento a liquido particolarmente adatto quale indicato-
re del grado di intasamento di un filtro.

Dotato di due frecce adesive:

freccia verde = valore di Delta pi a filtro pulito

freccia rossa = valore di Delta pi a filtro intasato

viti di fissaggio e tubo in gomma siliconica per i collegamen-
ti.

Simpatica bolla di livello per il corretto posizionamento.
Disponibile con fondoscala 600 e 1500 Pa.

MANOMETRO A MEMBRANA

Strumento compatto ed affidabile, protetto contro le sovra-
pressioni.

Indicatore a lancetta, con parte terminale colorata in rosso,
per facilitare la lettura.

Completo di viti di fissaggio, sonde di prelievo e tubicino
per collegamenti.

Disponibile con fondoscala: 500 - 1000 - 2000 - 3000 Pa.

TRASDUTTORE DTP

Trasduttore di pressione differenziale compatto, multiscala
e con display, per indicazione precisa del valore di pressione
misurato.

Uscita segnale: 0-10 Vdc e 4-20 mA.

Disponibile in 2 versioni: Delta pi max 2500 o 7000 Pa.
Ciascun strumento € impostabile in 8 diversi gradi di sensi-
bilita.

Fornito con sonde di prelievo e tubicino di collegamento.

SONDA

Sonda tipo “tubo di Pitot”, in grado di rilevare la pressione
totale, quella statica e, per differenza, quella dinamica.
Canali molto grandi, particolarmente adatti ai camini con
aria polverosa.

Abbinata al trasduttore DTP e ad un inverter, rende possibile
il controllo effettivo e retroazionato, della portata d'aria al
camino.

Fornibile in diverse lunghezze, a seconda della dimensione
del camino dove verra installata.
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PRESSOSTATO

Strumento economico in grado di fornire un contatto
elettrico in scambio, al verificarsi della differenza di
pressione impostata.

Fornibili con fondoscala: 20 - 200, 30 - 400, 50 - 500,
200 - 1000, 500 - 2500 Pa.

FLUSSOSTRATO

Strumento in grado di rilevare l'effettivo passaggio
d’aria in un camino.

La paletta in sottile alluminio, & facilmente ritagliabi-
le in opera e rende possibile una diminuzione della
sensibilita della sonda in modo da far agevolmente
intervenire lo strumento al valore desiderato di velo-
cita dell’aria nel canale.

Fornisce un contatto in scambio.

CONO VENTURI E UGELLO ROTANTE

Impiegati nella pulizia in contro corrente d’aria delle
cartucce filtranti.

Tramite il cono venturi, si amplifica la quantita d’aria
forzata all'interno della cartuccia.

Grazie all'ugello rotante, si ha una pulizia delicata,
uniforme ed efficace della cartuccia su tutta la sua
superficie.

CONTROTELAIO

Assicura l'ideale supporto dove posizionare in opera
il filtro.

Facilmente collegabili I'uno all’altro, rendono veloce-
mente realizzabile il punto di installazione
dell'elemento filtrante (cella o tasca) all'interno della
macchina filtrante.

L'elemento filtrante e fissato tramite semplici mollet-
te a scato.
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Riportiamo di seguito alcune tabelle che spiegano il grado di efficienza dei filtri, in
modo da fornire allo specialista, un valido aiuto per scegliere il filtro che abbia il mi-
glior compromesso di utilizzo tra: rendimento, perdita di carico, accumulo polveri e
costi d'esercizio.

La Tabella 1, da un’indicazione dell’efficienza di trattenimento polveri di ciascuna classe nei confronti
di particelle aventi diametri diversi.

La Tabella 2, da un indicazione di come é distribuita la polvere nella normale aria atmosferica.
La Tab. 3, da l'efficienza opacimetrica dei filtri della classe M5-F9.
La Tab. 4 e la Tab. 6 danno l'efficienza dei filtri assoluti, con il metodo della massima penetrazione.

La Tab. 5, da il rendimento gravimetrico in peso, riferito ad una polvere standard, dei filtri classe G1-G4.

Efficienza % di depurazione riferita alla grandezza della particella di polvere da filtrare
Dimensione Classe Classe Classe Classe Classe Classe Classe
particella pm G2 G4 M5 M6 F7 F8 F9
. 0,2 60% 79%
% 0,3 45% 71% 86%
ﬁ 0,4 3% 8% 21% 56% 77% 90%
[ 0,5 7% 13% 29% 63% 82% 93%
0,6 10% 24% 36% 68% 85% 95%
0,8 15% 27% 47% 78% 90% 97%
1 22% 35% 55% 84% 92% 99%
2 49% 55% 68% 79% 97% 100% 100%
3 71% 79% 88% 90% 100%
4 82% 90% 95% 96%
5 86% 95% 97% 100%
6 90% 97% 100%
8 94% 99%
10 95% 100%
20 100%
Parametri di polverosita aria atmosferica
Diametro Distribuzione in:
particelle peso o volume | num. particelle
S inf.aosum 1% 18.280.000
<! 05um-1um 2% 1.352.000
2| 1um-3pm 6% 214.000
| 3pum-5pm 11% 50.000
5um-10 um 52% 35.000
10 um - 20 pm 28% 1.000
. Efficienza frazionaria media a 0,4pm EN779 <« Efficienza M.P.P.S. EN1822-1
8 Classe | Classe | Classe | Classe | Classe g | Classe | Classe | Classe | Classe | Classe
© |__MS Mé F7 F8 F9 c | H10 H11 H12 H13 H14
= | 40-60% | 60-80% | 80-90% | 90-95% | >95% = 85% 95% 99,5% | 99,95% | 99,995%
Arrestanza gravimetrica media EN779 © Efficienza M.P.P.S. EN1822-1
g Classe | Classe | Classe | Classe s Classe Classe Classe
g G1 G2 G3 G4 g U15 U16 U1z
<65% | 65-80% | 80-90% | >90% 99,9995% | 99,99995% | 99,999995%

Tabelle di efficienza
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Uffici direzionali:

Via Cal de Livera 71/B
[-31029 Vittorio Veneto - TV
tel. 0438 912020

e-mail: digsas@libero.it

Sede Operativa e Magazzino:
Via dell'Industria, 42

1-31029 Vittorio Veneto - TV
tel. 0438912710

fax 0438 509948

Cell 335 1379662

e-mail: filtri@digonline.it

Siti internet:
www.dlgonline.it
www.dlgfiltripervernici.it
www.tuttofiltri.it
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